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Prafabriziertes
Titanabutment

Spezialinstrumente zur intraoralen
Bearbeitung von Titanabutments.

Der Werkstoff Titan zeigt sich von seiner
besten Seite. Er ist biokompatibel,
geschmacksneutral, rontgensichtbar,
korrosionsbesténdig und kaum warmelei-
tend. Aufgrund dieser, fast ausnahmslos,
guten Eigenschaften hat sich Titan zu einem
beliebten Werkstoff in der Human- und
Zahnmedizin entwickelt.

In der implantologischen Prothetik verwen-
det man Titan als préfabrizierten Massiv-
aufbau fur die Kronen- und Brickentechnik.
So werden Titanabutments konfektioniert
angeliefert oder individuell vom zahntechni-
schen Labor gefertigt. Der Zahnarzt nimmt
haufig nur geringe Korrekturen am Abut-
ment vor. Meist sind dies minimale Verande-
rungen, wie etwa das Anpassen der
Einschubrichtung.

Fir diese intraoralen Korrekturen bieten
wir eigens fur Titan entwickelte Hartmetall-
Spezialinstrumente an, die das effektive
Bearbeiten von Titan ermdglichen. Zur
anschlieBenden Finitur empfehlen sich die

entsprechenden Formen als Rotring-Finierer.

Die Vorteile im Uberblick:

» speziell fr Titan entwickelte grobe
Verzahnung mit Querhieb

¢ bearbeitung des zahen Materials ohne
zu verschmieren

* praxisgerechte Formen zur Abutment-
gestaltung

* formgleiche Finierer verfligbar



Behandlungsablauf:

1. Formgebung mit Spezialinstrument
H847KRG.314.018.

2. Situation nach Anwendung des

groben Spezialinstrumentes.

3. Finitur mit formgleichem

Rotring-Finierer.

4. Angepasstes Abutment nach
Finitur mit H336.314.018.
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Anwendungshinweise:

e Zur Vermeidung von UbermaBiger
Warmeentwicklung und zur optimalen
Spanabfuhr mit Kiihlung (mind.

50 ml/min.) und Absaugung arbeiten.

* Drehzahlempfehlung:
Formgebung: Qo 160.000 min~" zur
hoheren Effektivitat vorzugsweise im

Mikromotor.

Finitur: Qe 20.000 min~'
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